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Schweilzertifikat

1090-2.0006.TUVTH.2015.01

In Ubereinstimmung mit EN 1080-1, Tabelle B.1, wird hiermit folgendes erklart:

Dieses Schweilizertifikat giltin Verbindung mit dem EG-Zertifikat Nr. 0090-CPR-1090-1.0006.TUVTH.2015.01

im Anwendungsbereich der CPR

.

Hersteller

MaRgebende Betriebsstitte(n)

Technische Spezifikation

Ausfithrungsklasse

Schweillprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Grundwerkstoff(e)
(Festigkeitsklasseftechnische Spezifikation)

Verantwortliche SchweiBaufsichtsperson
(Titel, Vorname, Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Vertreter

(Titel, Vorname, Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Bestitigung

Giiltigkeitsbeginn
(Datum der Erstausstellung)

Nichste Uberwachung

Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ort / Datum

HMB Hanf Metallbau GmbH
Am Kohlersgehdu 47
D-98544 Zella-Mehlis

HMB Hanf Metallbau GmbH

Am Kéhlersgehiu 47
D-98544 Zella-Mehlis

EN 1090-2:2008+A1:2011
bis EXC 2 nach DIN EN 1090-2

135 — Metall-Aktivgasschweiflen (MAG/GMAW)
111 — ElektrodenhandschweiRen (E/SMAW)

S 235 bis $355 nach DIN EN 10025-2
Herr Thorsten Hanf, 01.09.1970 SFM

Herr Thorsten Pingel, 07.09.1964 SFM

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten
technischen Spezifikation wurden alle Anforderungen an das
SchweiBen erfiillt.

11.03.2015

10.03.2021

Dieses Zertifikat ist so lange giiltig, wie sich die Bestimmungen der
oben genannten technischen Spezifikation, in Verbindung mit EN
1090-1, nicht andern und sich die Herstellungsbedingungen der
malgebenden Betriebsstatte(n) oder die werkseigene
Produktionskontrolle selbst nicht wesentlich verandert hajp

siehe Riickseite

= Dipl.-Ing. C. Lange
Leiter der Zertifizierungsstelle
(Name, Unterschrift, Stempel)

Erfurt / 28.05.2018

THURINGEN
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Allgemeine Bestimmungen zur Giiltigkeit von Zertifikaten iiber die werkseigene Produktionskontrolle
(WPK} nach DIN EN 1090-1 und den zugehorenden SchweiBzertifikaten

1.)

2))

3)

4.)

5.)

6.)

Zertifikate sind unbefristet gliltig, wenn die nachfolgenden Bedingungen eingehalten werden:

a) Die Inhalte der relevanten Normen haben sich nicht geéandert.

b} Die Bedingungen hinsichtlich der konstruktiven Bemessung, sofern diese Bestandteil der
Zertifizierung ist, sowie die Herstellungsbedingungen im Werk oder die werkseigene
Produktionskentrolle haben sich nicht wesentlich verandert.

c) Es besteht ein giiltiger Vertrag mit der Uberwachungsstelle und der Zertifizierungsstelle.

d) Der Hersteller legt der Zertifizierungsstelle jahrlich eine schriftliche Erklarung vor, dass keiner
der in Kapitel B.4.1 in DIN EN 1090-1 aufgefihrten Falle eingetreten ist.

Diese sind:

- Einfiihrung, Erneuerung oder Veranderung der maftigebenden betrieblichen Einrichtungen;

- Wechsel der verantwortlichen Schweilaufsichtsperson;

- Einflihrung neuer SchweiBverfahren, Anderung der Ausgangswerkstoffe und der Berichte
Uber die Qualifizierung von Schweillverfahren;

Auf Grundlage dieser Erklarung wird die Zertifizierungsstelle dem Hersteller eine Bestatigung

Uber die Aufrechterhaltung des Zertifikates zur Verfiigung stellen.

e) Die in Tabelle B.3 von DIN EN 1090-1 genannten Uberwachungsintervalle werden eingehalten.

f) Die Uberwachungsberichte bestatigen, dass die Voraussetzungen zur Aufrechterhaltung der
Giltigkeit des Zertifikates gegeben sind. Die Berichte liegen der Zertifizierungsstelle vor.

Eine auBerplanmaRige Uberwachung beim Hersteller ist ggf. durch die Zertifizierungsstelle zu

veranlassen, wenn z.B. eine der folgenden Voraussetzungen zutrifft:

a) Einer der in Kapitel B.4.1 genannten Falle tritt ein.

b) Aufnahme eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens, wenn dieses eine der zu
bewertenden Eigenschaften beeinflusst.

c¢) Wechsel in eine hohere als im Zertifikat genannte Ausflhrungsklasse (EXC).

Die erste laufende Uberwachung beim Hersteller erfolgt nach einem Jahr. Sind keine wesentlichen

KorrekturmaBnahmen erforderlich, richtet sich die H&ufigkeit der folgenden Uberwachungen nach den

Regelungen von DIN EN 1090-1, Tabelle B.3.

Der Hersteller ist verpflichtet, den jeweils aktuellen Uberwachungsbericht unmittelbar nach dessen

Eingang der Zertifizierungsstelle zur Verfligung zu stellen, sofern dieser Bericht nicht durch die

Uberwachungsstelle an die Zertifizierungsstelle unmittelbar Ubermittelt wird. Auf Grundlage des

Uberwachungsberichtes wird die Zertifizierungsstelle dem Hersteller eine Bestétigung iiber die

Aufrechterhaltung des Zertifikates zur Verfligung stellen, ein geandertes Zertifikat ausstellen oder das

Zertifikat entziehen.

Die Verwendung von Zertifikaten darf nur gemeinsam mit der unter 4.) genannten giiltigen Bestatigung

der Zertifizierungsstelle erfolgen. Bei Vorhandensein eines Schweillzertifikates ist dieses nur

zusammen mit dem Zertifikat Gber die werkseigene Produktionskontrolle zu verwenden.

Die Zertifizierungsstelle ist verpflichtet, Zertifikate fiir unglltig zu erklaren, wenn die Voraussetzungen,

die zur Erteilung gefuhrt haben, nicht mehr gegeben sind. In diesem Fall ist das Original des Zertifikates

durch die Zertifizierungsstelle vom Hersteller zuriick zu fordern.

Zu Werbungs- und anderen Zwecken darf ein Zertifikat nur im Ganzen vervielfaltigt oder verdffentlicht

werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu den Inhalten der Zertifikate stehen.

Bemerkungen: ./
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